
Platten-, Blockmaterialien und Formguss 
aus Polyurethan für den 
Modell-, Werkzeug- und Formenbau 

Ihr Partner für die 
Umsetzung Ihrer Ideen!
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Wir entwickeln und produzieren 
Plattenwerkstoffe und Blockmateri-
alien für den Modell-, Werkzeug- 
und Formenbau.  

Gerne liefern wir Ihnen auch auf 
Ihren Bedarf abgestimmte Formteile 
sowie gegossene Blöcke aus  
obomodulan®.

In den letzten Jahren sind neben 
den altbewährten Standardanwen-
dungen immer wieder neue Anwen-
dungsbereiche hinzugekommen. 
Auch außergewöhnliche Ideen wie  
z. B. für Skulpturen, Zäune oder  
Displays im Außenbereich wurden 
erfolgreich umgesetzt.

Unsere Vorteile sind: 

■   verschiedene Dichten von  
 80 bis 1600 kg/m3 

■   die wohl größte Auswahl von  
 Standardformaten und -dicken,  
 bis max. 2000 x 1000 x 420 mm,  
 je nach Type und Dichte variierend 

■   konturnaher Formguss sowie  
 Blockguss 

■   verleimte Blöcke, auch kontur- 
nah nach Kundendaten 

■   der komplette Service - vom 
Zuschnitt über Verleimung  
bis zur Befräsung

obomodulan®

Bild Titelseite: Mit freundlicher Genehmigung von Werk5 GmbH, Berlin

Mit freundlicher Genehmigung der Firma Miele & Cie KG, Gütersloh

Eigenschaften

■  homogene, glatte und in sich 
geschlossene Oberflächen 

■  gleichmäßige, feine Zellstruktur 

■ hohe Kantenfestigkeit 

■  geringen Wärmeausdehnungs-
koeffizienten 

■  leichte und werkzeugschonende 
Bearbeitung bei geringer Staub-
bildung 

■  physiologische Unbedenklichkeit 
und Geruchsneutralität

obomodulan® überzeugt durch:

146 Jahre OBO: Vom Sägewerk für Tropenholz zum 
Anbieter facettenreicher Kunststoffe für den 
Modell-, Werkzeug- und Formenbau war es ein  
weiter Weg. 

Heute sind wir leistungsstarker Partner für die Reali-
sierung Ihrer Ideen. Mit ausgereiftem Know-how 
und einem Team versierter Serviceprofis an Ihrer 
Seite. Ob Standard-Rohlinge, veklebte Blöcke,  
konturnaher Formguss, Flüssig Tooling Produkte 
oder Modellpasten nach Ihren Vorgaben oder  
Produktzuschnitt nach Maß: Individuelle Lösungen 
und flexible Bestellmengen sind unsere Stärke! 

Sprechen Sie uns an, wir beraten Sie gern zu  
Themen wie PU- und Epoxy-Platten, Modellpasten 
und flüssig Tooling Produkte.

■  Gründung 1869 als Sägewerk für Tropenholz
 
 Entwicklungsprozesse:
■  1930er Jahre: 
 Technisches Sperrholz für die Luftfahrt

■  1950er Jahre: 
 Produktion von Schultischplatten, Sitzschalen und 
 Brunnenrohren

■  1970er Jahre: 
 Produktion von Kunstharzpressholz für den 
 Modellbau

■  1980er Jahre: 
 Auslieferung der ersten obomodulan® Platten aus 
 Polyurethan

■  ab 2000er Jahre: 
 Inbetriebnahme weiterer PU-Produktionsanlagen
 Seit 2003 Tochtergesellschaft der MBB Industries AG
 Ab 2006 zertifiziert nach DIN EN ISO 9001
 Mitarbeiter: über 70

OBO-Werke GmbH & Co. KG: 
Ihr leistungsstarker Partner

OBO-Werke GmbH & Co. KG: 
Daten und Fakten

Wir liefern: 100 % Qualität, 100 % Service, 100 % Flexibilität  
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Mit freundlicher 
Genehmigung von:  
Werk5 GmbH, Berlin

obomodulan®  Platten 

Alle Angaben über das Material und die Be- und Verarbeitung werden nach bestem Wissen gemacht und sind nicht als Zusicherung von Eigenschaften des  Materials zu betrachten.

Standardtypen und -abmessungen

Type

Farbe

Anwendungen

Materialeigenschaften

Dichte ca. kg/m3

 
Druckfestigkeit (DIN EN ISO 604 ) ca. MPa

Biegefestigkeit (DIN EN ISO 178 ) ca. MPa

Linearer thermischer Ausdehnungskoeffizient Temperatur-
bereich ca. 25-70 °C (in Anlehnung an DIN 53752) 10-6 .K-1

Shore-Härte (DIN 53505) Shore-D

Wärmeformbeständigkeit °C

Standardabmessungen mm

210

hellgrau

•	Design	Studien
•	Datenkontroll- 
 modelle
•	Urmodelle

•	homogenes	Gefüge

•	gute	manuelle	und	 
 maschinelle Bearbeitung

 
 
 
 

200

3

3

43

18-25

80

1500x 500x 100
2000x 500x 100
2000x 1000x 100
2000x 500x 150
2000x 1000x 150
2000x 500x 200
2000x 1000x 200

weitere Abmessungen  
auf Anfrage

302

pink

•	Design	Modelle
•	Laminierformen
•	Urmodelle

•	homogenes	Gefüge

•	gute	manuelle	und	 
 maschinelle Bearbeitung

 
 
 
 

300

5

7

41

28-45

80

1500x 500x 50
2000x 500x 50
2000x 1000x 50
1500x 500x 100
2000x 500x 100
2000x 1000x 100
1500x 500x 150
2000x 500x 150
2000x 1000x 150
1500x 500x 200
2000x 500x 200
2000x 1000x 200

weitere Abmessungen  
auf Anfrage

502

orange

•	Design	Modelle
•	Laminierformen
•	Urmodelle

•	 feine	Oberflächen- 
 struktur

•	 gute	manuelle	 
 und maschinelle  
 Bearbeitung 
 
 

470

13

17

44

40-50

95

1500x 500x 50
2000x 500x 50
1500x 500x 75
2000x 500x 75
1500x 500x 100
2000x 500x 100
1500x 500x 150
2000x 500x 150
1500x 500x 200
2000x 500x 200

weitere Abmessungen  
auf Anfrage

500

magma

•	Design	Studien
•	Laminierformen
•	Urmodelle

•	 feine	Oberflächen- 
 struktur

•	 gute	manuelle	 
 und maschinelle  
 Bearbeitung 
•	 gute	Dimensions- 
 stabilität 

500

17

19

36

47-63

80

1500x 500x 50
2000x 500x 50
1500x 500x 75
2000x 500x 75
1500x 500x 100
2000x 500x 100
1500x 500x 150
1500x 500x 200

weitere Abmessungen  
auf Anfrage

630

mokka

•	Laminierformen
•	Urmodelle
•	Vakuumtief- 
 ziehformen
•	Gießereimodelle

•	 feine	Oberflächen- 
 struktur

•	gute	manuelle	 
 und maschinelle  
 Bearbeitung 
 
 

620

18

22

53

46-56

80

1500x 500x 25
1500x 500x 50
1500x 500x 75
1500x 500x 100
1500x 500x 150
1500x 500x 200

weitere Abmessungen  
auf Anfrage

652

mokka

•	Laminierformen
•	Urmodelle
•	Vakuumtief- 
 ziehformen
•	Gießereimodelle

•	 feine	Oberflächen- 
 struktur

•	gute	maschinelle	 
 Bearbeitung

 
 
 

650

30

30

56

60-70

80

1500x 500x 50
2000x 500x 50
1500x 500x 75
2000x 500x 75
1500x 500x 100
2000x 500x 100
1500x 500x 150

weitere Abmessungen  
auf Anfrage

652 HT

terracotta

•	Laminierformen
•	Urmodelle
•	Vakuumtief- 
 ziehformen

•	 hohe	Wärmeform- 
 beständigkeit bis  
 120°C

•	 feine	Oberflächen- 
 struktur

•	gute	maschinelle	 
 Bearbeitung 

650

27

28

62

58-67

120

1500x 500x 50
1500x 500x 75
1500x 500x 100

weitere Abmessungen  
auf Anfrage

700

terra

•	Laminierformen
•	Urmodelle
•	Vakuumtief- 
 ziehformen
•	Gießereimodelle

•	sehr	feine	Ober- 
 flächenstruktur

•	gute	maschinelle	 
 Bearbeitung 
 
 
 

720

33

31

44

65-75

80

1500x 500x 25
1500x 500x 50
1500x 500x 75
1500x 500x 100
1500x 500x 150
1500x 500x 200

weitere Abmessungen  
auf Anfrage

750

türkis

•	Laminierformen
•	Urmodelle
•	Vakuumtief- 
 ziehformen
•	Gießereimodelle

•	sehr	feine	Ober- 
 flächenstruktur

•	gute	maschinelle	 
 Bearbeitung

 
 

750

32

36

59

60-72

100

1000x 500x 50
1500x 500x 50
2000x 500x 50
1000x 500x 75
1500x 500x 75
2000x 500x 75
1000x 500x 100
1500x 500x 100
2000x 500x 100
1500x 500x 150

weitere Abmessungen  
auf Anfrage

Technische Daten
Gemessene Mittelwerte, diese sind nur bedingt geeignet, um Abnahmespezifikationen festzulegen.

Kleber Wir verwenden einen 2-Komponenten Epoxy Kleber. Sie können aber auch jeden anderen Kleber     verwenden, der auf Polyurethan, Epoxy oder Polyester basiert.

80

gelb

•	 Design Studien
•	 Datenkontroll- 
 modelle
•	 Unterbau für  
 Pastenauftrag

•	feine	Zellstruktur

•	gute	manuelle	und	 
 maschinelle Bearbeitung 

•	hohe	Wärmeformbe- 
 ständigkeit bis 120°C  
 
 

77-82

Bitte fordern Sie 
die technischen 
Daten für dieses 
Produkt separat an! 

120

2000x 1000x 200
2000x 1000x 420

weitere Abmessungen  
auf Anfrage

160

gelb

•	 Design Studien
•	 Datenkontroll- 
 modelle
•	 Unterbau für  
 Pastenauftrag

•	feine	Zellstruktur

•	gute	manuelle	und	 
 maschinelle Bearbeitung 

•	hohe	Wärmeformbe- 
 ständigkeit bis 150°C   
 
 

135-145

Bitte fordern Sie 
die technischen 
Daten für dieses 
Produkt separat an! 

150

2000x 1000x 200
2000x 1000x 420

weitere Abmessungen  
auf Anfrage

Beste Qualität für  
die unterschiedlichsten  
Anforderungen

400

orange

•	Design	Modelle
•	Laminierformen
•	Urmodelle

•	 feine	Oberflächen- 
 struktur

•	 gute	manuelle	 
 und maschinelle  
 Bearbeitung 
 
 

400

9

12

50

35-55

80

1500x 500x 50
1500x 500x 75
1500x 500x 100
1500x 500x 150

weitere Abmessungen  
auf Anfrage
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850

grau

•	Laminierformen
•	Lehren
•	Vakuumtief- 
 ziehformen
•	Gießereimodelle

•	sehr	feine	Ober- 
 flächenstruktur

•	gute	maschinelle	 
 Bearbeitung 
 

 

820

37

37

55

65-75

100

1000x 500x 50
1500x 500x 50
2000x 500x 50
1000x 500x 75
1500x 500x 75
2000x 500x 75
1000x 500x 100
1500x 500x 100
2000x 500x 100

weitere Abmessungen  
auf Anfrage

1400

blau

•	Legewerkzeuge
•	Gießereimodelle
•	Formplatten

•	sehr	feine	Oberflächen- 
 struktur

•	sehr	gute	maschinelle	 
 Bearbeitung

•	hohe	Abrasionsbestän- 
 digkeit 
  

1200

94

100

76

83-85

88

1000x 500x 30
1500x 500x 30
1000x 500x 50
1500x 500x 50
1000x 500x 75
1500x 500x 75
1000x 500x 100
1500x 500x 100

weitere Abmessungen  
auf Anfrage

1550

grau

•	Lehren
•	Formplatten
•	Vorrichtungen

•	feine	Oberflächen- 
 struktur

•	gute	maschinelle	 
 Bearbeitung

•	sehr	hohe	Druckfestigkeit 
  
 

1550

100

100

62

85

90

 750x 500x 50 
1500x 500x 50
 750x 500x 75 
1500x 500x 75
 750x 500x 100 

weitere Abmessungen  
auf Anfrage

1600

grau

•	Lehren
•	Thermoplasttief- 
 ziehformen
•	Vakuumtiefzieh- 
 formen
•		Vorrichtungen

•	hohe	Wärmeformbe- 
 ständigkeit

•	niedriger	Ausdehnungs- 
 koeffizient

•	sehr	gute	maschinelle	 
 Bearbeitung 
 

1600

94

65

43

88

120

 750x 500x 50 
1500x 500x 50
 750x 500x 75 
1500x 500x 75
 750x 500x 100 
1500x 500x 100 

weitere Abmessungen  
auf Anfrage

1600

sand

•	Lehren
•	Formplatten
•	Vorrichtungen
•	Blechumformwerk- 
 zeuge
•	Klopfwerkzeuge	

•	feine	Oberflächen- 
 struktur

•	gute	maschinelle	 
 Bearbeitung

•	sehr	hohe	Druckfestigkeit 
•	niedriger	Ausdehnungs- 
 koeffizient

 
1600

116

75

49

88-89

94

 750x 500x 50 
1500x 500x 50
 750x 500x 75 
 750x 500x 100 

weitere Abmessungen  
auf Anfrage

1700

schwarz

•	Lehren
•	Formplatten
•	Vorrichtungen
•	Blechumformwerk- 
 zeuge

•	feine	Oberflächen- 
 struktur

•	gute	maschinelle	 
 Bearbeitung

•	sehr	hohe	Druckfestigkeit 
•	niedriger	Ausdehnungs- 
 koeffizient

1600

116

75

49

88-89

94

 750x 500x 50 
1500x 500x 50
 750x 500x 75 
 750x 500x 100 

weitere Abmessungen  
auf Anfrage

1000

creme

•	Lehren
•	Gießereimodelle

•	sehr	feine	Ober- 
 flächenstruktur

•	gute	maschinelle	 
 Bearbeitung

 
 
 

950

52

55

58

70-76

90

1500x 500x 50
1500x 500x 75
1500x 500x 100

weitere Abmessungen  
auf Anfrage

1200

grün

•	Lehren
•	Gießereimodelle

 

•	sehr	feine	Ober- 
 flächenstruktur

•	gute	maschinelle	 
 Bearbeitung 
 

 

1200

82

94

57

81-85

80

1000x 500x 30
1500x 500x 30
1000x 500x 50
1500x 500x 50
2000x 500x 50
1000x 500x 75
1500x 500x 75
2000x 500x 75
1000x 500x 100
1500x 500x 100
2000x 500x 100

weitere Abmessungen  
auf Anfrage

1200

sahara

•	Lehren
•	Gießereimodelle
•	Blechumformwerk-
 zeuge 
•	Klopfwerkzeuge	

•	sehr	feine	Ober- 
 flächenstruktur

•	gute	maschinelle	 
 Bearbeitung 
 

 

1200

85

95

52

82-85

90

1000x 500x 50
2000x 500x 50
1000x 1000x 50
1000x 500x 75
2000x 500x 75
1000x 1000x 75
1000x 500x 100
2000x 500x 100
1000x 1000x 100

weitere Abmessungen  
auf Anfrage

obomodulan®  Platten 

Alle Angaben über das Material und die Be- und Verarbeitung werden nach bestem Wissen gemacht und sind nicht als Zusicherung von Eigenschaften des Materials zu betrachten.

Standardtypen und -abmessungen

Technische Daten
Gemessene Mittelwerte, diese sind nur bedingt geeignet, um Abnahmespezifikationen festzulegen.

Kleber Wir verwenden einen 2-Komponenten Epoxy Kleber. Sie können aber auch jeden anderen Kleber   verwenden, der auf Polyurethan, Epoxy oder Polyester basiert.

Mit freundlicher Genehmigung 
der Firma Miele & Cie KG, Gütersloh

Beste Qualität für  
die unterschiedlichsten  
Anforderungen

Type

Farbe

Anwendungen

Materialeigenschaften

Dichte ca. kg/m3

 
Druckfestigkeit (DIN EN ISO 604 ) ca. MPa

Biegefestigkeit (DIN EN ISO 178 ) ca. MPa

Linearer thermischer Ausdehnungskoeffizient Temperatur-
bereich ca. 25-70 °C (in Anlehnung an DIN 53752) 10-6 .K-1

Shore-Härte (DIN 53505) Shore-D

Wärmeformbeständigkeit °C

Standardabmessungen mm
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Horizontal gesägte Zuschnitte Blockverklebung
Neben unserem umfangreichen Standardplatten-Sorti-
ment bieten wir Ihnen darüber hinaus einen besonderen 
Service an:
 
Wir schneiden für Sie Platten ab einer Dicke von 5 mm, 
in jeder gewünschten Dicke, mit Hilfe unserer Horizon-
talsäge auf. Die Platten werden nach dem Sägen beid-
seitig geschliffen. 
 

Ihre Vorteile:
 
■  optimierte Abmessungen
■  einfachere Handhabung
■  kürzere Fräszeiten
■  weniger Materialverlust

Alle obomodulan® Standardtypen verkleben wir Ihnen 
wunschgemäß auf unserer Blockverleimpresse. Hierbei 
können wir Blöcke bis max. 6000 x 1700 x 800 mm verkle-
ben, abhängig von Type und Gewicht. 
Bei der Type 210 und 302 können wir Ihnen auch größere 
Blöcke bis 2000 x 1000 x 2000 mm anbieten.

Wir verwenden für die Verleimung einen 2-Komponen-
ten Epoxy Kleber. Sie können aber auch jeden anderen 
Kleber auf Basis von Polyurethan, Epoxy oder Polyester 
einsetzen.

Dieses Verfahren bietet folgende Vorteile:

■  Verzugsfreie Platten- und Blockkonstruktionen

■  Minimale und gleichmäßige Klebefugen

■  Zeit- und kostensparende Herstellung und  
Weiterverarbeitung

■  Reduzierung von Abfällen und Verschnitt

Bearbeitung
Die obomodulan® Werkstoffe können von Hand oder 
mit allen handelsüblichen Holz- und Metallbearbei-
tungsmaschinen bearbeitet werden.

Die verwendeten Fräser sollten aus Hartmetall sein. Voll-
hartmetall für kleine Fräser und Wen   de  schneidplatten 
aus Hartmetall für größere Fräserdurch messer. 

Auf Wunsch fertigen wir Ihnen auch gern Zuschnitte 
oder Sonderteile nach Zeichnung an. 

Neben CNC-Maschinen stehen auch andere Maschinen 
zur Sonderbearbeitung bei uns im Hause zur Verfügung. 
Sprechen Sie uns einfach an. Wir werden Ihnen dann 
gern ein Angebot unterbreiten.

Detaillierte Bearbeitungshinweise schicken wir Ihnen 
gern bei Bedarf per Fax oder E-Mail zu.

Alle Standardplatten werden getempert, besäumt und 
beidseitig geschliffen ausgeliefert. 

Die Platten und bearbeitete Teile müssen trocken, auf 
ebenem Untergrund, bei Raumtemperatur gelagert 
werden. Sie sollten nicht der direkten Sonnenbestrah-
lung ausgesetzt werden, weil sonst die Farbe verblasst. 
Vor der Bearbeitung müssen sich die Platten im Raum 
akklimatisieren können.

obomodulan®  Platten 

Weitere Informationen
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Wir liefern Ihnen kostengünstige Blöcke 
im Großformat oder auch konturnah 
gegossen. Die Werkzeuge werden bei 
uns im Hause zeitnah für Sie hergestellt. 
Selbstverständlich können Sie auch Ihre 
eigene fertige Form beistellen.  

Sie stellen uns einfach Ihre Zeichnung 
oder CAD-Daten zur Verfügung und wir 
erledigen kompetent und zuverlässig 
den Rest!  

Die Blöcke werden in der Regel roh ent-
formt und getempert ausgeliefert. Auf 
Wunsch können wir auch eine Seite plan 
fräsen, so daß Sie den Block direkt auf 
die CNC-Fräse aufspannen können. Die 
gegossenen Blöcke sind exakt aus dem 
gleichen Material wie unsere Standard-
platten.

Blockguss: Armaturenbrett für einen Pkw 1650 x 650x 350 mm

Befüllen einer beigestellten FormFormguss mit Einleger und Formschräge Individueller Formguss

 
700

terra

•	sehr	feine	Ober- 
 flächenstruktur

•	gute	maschinelle	 
 Bearbeitung

 

 
 

720

33

31

44

65-75

80

1000

creme

•	sehr	feine	Ober- 
 flächenstruktur

•	gute	maschinelle	 
 Bearbeitung 
 
 

950

52

55

58

70-76

90

1200

grün

•	sehr	feine	Ober- 
 flächenstruktur

•	gute	maschinelle	 
 Bearbeitung 

 
 

 

1200

82

94

57

81-85

80

1200

sahara

•	sehr	feine	Ober- 
 flächenstruktur

•	gute	maschinelle	 
 Bearbeitung 

 
 
 

1200

85

95

52

82-85

90

1400

blau

•	sehr	feine	Ober- 
 flächenstruktur

•	sehr	gute	maschinelle	 
 Bearbeitung

•	hohe	Abrasionsbe- 
 ständigkeit 
 

1200

94

100

76

83-85

88

1550

grau

•	hohe	Wärmeformbe- 
 ständigkeit

•	niedriger	Ausdeh- 
 nungskoeffizient

•	sehr	gute	maschinelle	 
 Bearbeitung

 
 

1550

100

100

62

85

90

1600

sand

•	feine	Oberflächen- 
 struktur

•	gute	maschinelle	 
 Bearbeitung

•	sehr	hohe	Druckfestig- 
 keit

•	niedriger	Ausdeh- 
 nungskoeffizient

 

1600

116

75

49

88-89

94

1700

schwarz

•	feine	Oberflächen- 
 struktur

•	gute	maschinelle	 
 Bearbeitung

•	sehr	hohe	Druckfestig- 
 keit

•	niedriger	Ausdeh- 
 nungskoeffizient

 

1600

116

75

49

88-89

94

obomodulan®  Blockguss / Close Contour Casting  
Wir bieten den obomodulan® Blockguss sowie  
Close Contour Casting bei folgenden obomodulan® Typen an:

Vorteile:

Technische Daten
Gemessene Mittelwerte, diese sind nur bedingt geeignet, um Abnahmespezifikationen festzulegen.

■  Grundmaterial identisch mit dem Plattenwerkstoff
 
■  höhere Wirtschaftlichkeit durch reduzierten Materialbedarf
 
■ keine Klebefugen
 
■ konturnahes Formteil 
 
■  kürzere Fräszeiten durch optimierte Formgebung

Alle Angaben über das Material und die Be- und Verarbeitung werden nach bestem Wissen gemacht und sind nicht als Zusicherung von  
Eigenschaften des Materials zu betrachten.

Type

Farbe

Materialeigenschaften

Dichte ca. kg/m3

 
Druckfestigkeit (DIN EN ISO 604 ) ca. MPa

Biegefestigkeit (DIN EN ISO 178 ) ca. MPa

Linearer thermischer Ausdehnungskoeffizient  
 in Anlehnung an (DIN 53752) 10-6 .K-1

Shore-Härte (DIN 53505) Shore-D

Temperaturbeständigkeit °C



OBO-Werke GmbH & Co. KG

Weitere  
Informationen

Bei Bedarf schicken wir Ihnen gern 
die folgenden Unterlagen per Fax 
oder per E-Mail zu.

■  Allgemeine Bearbeitungsrichtlinien

■  Sicherheitsdatenblätter

■  Informationen zu einzelnen 
Anwendungen:

  Formguss / Blockguss
  Thermoplasttiefziehen 
  Spritzguss 
  Blechumformung

Ausgabe: August 2015

Verwaltung:  
Am Bahnhof 5   
D-31655 Stadthagen  
 

Tel. 05721/7801-0   
Fax 05721/77855                                                        
           
Bürozeiten:     
Montag bis Donnerstag  
08:00 Uhr bis 16:00 Uhr 
Freitag 08:00 bis 14:00 Uhr

E-Mail: info@obo-werke.de
www.obo-werke.de     

Abholung/Warenannahme: 
Werk I
Nordstraße
D-31655 Stadthagen
 
Tel. 05721/7801-67
Fax 05721/7801-77
 
Öffnungszeiten:
Montag bis Freitag
07:00 bis 13:30 Uhr
         


